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Profielen opdelen

Hoge profielen aansturen die hoger worden dan de maximale klemmaat in de machine.
D.m.v. het profiel op te delen en later met een deuvel (van bovenaf geboord) aan elkaar
verbonden word.

Het opdelen van de profielen wordt als volgt opgegeven.
PROFIEL TEKEN, INVOER GROEPEN, INVOER PROFIELEN VAN GROEP: bijvoorbeeld BU, INVOER

MACHINE-CODE

0 D: PROFIEL TEKEN

=]

? Groen s —
I | INVOER PROFIELEN VAN GROEP: BU =
Profiel [BU03
Dikte x Breedte | 67 x[114 mm  Omschring [5U 17x67 VS Datum getekend |

Overmaat contra [23 mm t.o.. dagmaat

Sponning diepte | 17.0 Sponning breedte | 67.0  of rand Sponning diepte in rand 0.do
ponning diept ponning ponning diept

0] o ]

7| In: Onderdorpel ® schuin “? INVOER MACHINE-CODE =]
: ) Breedte Machinecode Contra Hoge profielen | Machinecode | Machinecode |~
T Profie Sponning type | A = Buitensponning | (Veor inkroosmach. ) frees contra contra Onderdo. Melkmeisje koppelen op | frees contra
5 . _ . afwijkende Indien binnensponning mmtov | bovenste bovenste
Correctie scharier | 19.0 (= voorsponning) breedte in tussenstijl doorloopt binnenkant- | gedeelte gedeelte
G o e BEEX (muuraansl. m.by. wissellat) | kozijn profiel profiel

Overmaat buitenplaat| . binnenplaat paneel |  mm to.v. dagmaat|
90 10 10

Oversteek buitenplast | . binnenplaat|  mm
! | |
Beluchtingsgat x| Y[ (Voorboorgat montage kozijn) 138 12_12__ —
Dt profiel | x nabewerken (Na de CNG) =0 | S IS 100 [ N N EE -
Kespmaat aluminium profiel|  mm Nieuw machine code ok |
I~ SKH Merkteken in dag i pv sponning T O profiel voldoet niet an kamo

I~ Tekening rist meesturen naar pennenbank / freesmachine
Corectie kopsboren | Correctie aansiag langs (biesse)|  mm
I~ Binnenspanning op Inkraosmachine boven i v op het blad, dan correctis kopsboren | mm
Inkroosprogramma voor het frezen van een extra sponing| | Deze lnop door tot in de sponning van sangrezsnde stilldorpel i pv dag

Inkroosprogramma voor een zwaluwstaart verbinding

Teken profiel | Liniaal / Afwijkende boorbeeld dewels | Teken pensslis | [ Machinecods |
7 INVOER MACHINE-CODE =]
Breedte| Machinecode | Machinecode | Machinecode Machinecode Contra Hoge profielen | Machinecode | Machinecode | +
frees contra contra Onderdo. Melkmeisje koppelen op | frees contra
afwijkende Indien binnensponning _..mmt.ov bovenste bovenste
breedte in tussenstijl doorloopt binnenkant- gedeelte gedeelte
(muuraansl. m_b.v wissellat) kozijn profiel profiel
90 10 10
139 12 12

hd | I R S .
Mieuw machine code | 0O.K.

In het voorbeeld heeft het kozijn een breedte van 180mm.

Als eerste wordt de totale hoogte opgegeven.

Bij 'Hoge profielen koppelen op ..mm t.o.v. binnenkant kozijn' wordt er een breedte opgegeven
waar het profiel vanuit binnen gezien gekoppeld moet worden.

Zoek hier een logische breedte voor.

Bijvoorbeeld: 180mm — sponningmaat = 113mm t.o.v. binnenkant profiel.

Bij de onderdorpels wordt altijd de dam maat opgegeven dit is voor de schuinte berekening in de
onderdorpel voor de boringen en het koppelen.
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Insturingen opgeven van een opgedeeld profiel.
PROFIEL TEKEN, ONDERHOUD COORDINATEN FREES / PENNEN / OMFREZING, WIJZIG COORDINATEN
FREES / WIJZIG COORDINATEN PENNEN

Let op: Bij de muuraansluiting moet dezelfde opdeling opgegeven worden als bij de binnenprofilering
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Boringen opgeven voor het koppelen

PROFIEL TEKEN, ONDERHOUD BOORBEELDEN, VASTE GEGEVENS BOORBEELDEN

=)
5 ? =
j Invoer profi Diameter boorkop|  mm
2| j Invoer Toerental | Inloapvaeding | (Hemag)

3 | Pritenpro{ 2 | Vaste gegevens deuvels

4 | Printen prof Vasts gegevens boorbselden|  Kiuisverbinding: Indien dikte tussenliggende stilfdorpel Kleiner dan [ 91 mm, Totale boordiepte voor lange deuvel (kops + langsboren) [135 mm

5 | Onderhoud| 4 | Vaste gegevens plugtec / plu
EI Onderhoud 5 | Opgave standaard boorbeeld
7 | Instellingen| 6 | Vaste boorkop (deel boorbee|  Vingerlas (Toog / lange : Diam. deuvel (afwil [14 Lengte + speling |85 max. | 1 deuvels (Leeg= geen deuwvels toepassen)

I Profielen van verzamel project (Orderboek)

Tussen stapeldorpels deur max. | 1 deuvels (Leeg= aantal deuvels berekenen) afwilkende lengte deuvel | 60 mm

Indien raamhout breder dan [100 mm, dan naar deuvelgegevens van een deur kijken
Indien roede breder dan | 90 mm, dan naar deuvelgegevens van een deur kijken

I~ Opplak rosds boren
Hoge profielen koppelen, deuvelgat | 30 mm to.v. einde van de balk en dan om max. [ 300 mm een deuvelgat (-1 = Veer i pv. deuvels)
diameter deuvel | 14 Lengte deuwvel (+ speling) [ 85

Hoge profielen koppelen met tand en grosf, dan hoogte tand | _rand|  mm

I Alle gaten van een boorbeeld even diep boren

Chip: Lengte|  Diameter boorgat|  Diepte boorgat oK

Verbrede onderdorpel t.o.v. de stijlen.

Verbrede onderdorpel met daarop smallere stijlen en gelijk met de binnenkant.

Let hierbij op dat de muuraansluiting ook goed gaat.

Indien de sponning t.o.v. de buitenkant zit of opgegeven is met de randmaat kan het zijn dat er tijdens
het opdelen van dit profiel de tekening niet goed gaat.

Maar hier kan dan eventueel een afwijkend profiel voor aangemaakt worden dat zowel de stijlen als de
onderdorpel goed gaat. Bijvoorbeeld: Door de sponningmaat vast te zetten ten opzichten van de
binnenkant.

Verbrede onderdorpel met smallere stijlen verschoven t.o.v. de binnenkant.

Hiervoor moet de muuraansluiting voor de verbrede dorpel opgegeven worden bij:

MACHINE AANSTURING, INSTELLINGEN, MACHINE-CODECONTRA MUURAANSLUITING BIJ AFWIJKENDE
BREEDTE DORPEL/STIJL.

-

B

j Aanmaken 23
ﬂ Teken de d j Produktie volgorde + serie grate opgeven

ﬂ Ramen/deu ﬂ Vaste gegevens CNC

4 | Toogfrezen 3 | yaste gegevens inkroosmachine

ﬂ Aanmaken

? B
6 | Verwijder o Langsprofiel | Langs breed | Kops breed | Terugliggend | Mach.code Contra
K02 139 114 25 872

Instellingen

I per verzamel

Copieer regel oK

A | Mach.code contra muuraansluiting bij afwijkende breedte dorpel/stijl

10 [ T I O

B | Mach.code contra Stapeldorpels/Roede in glasvak
ﬂ Mach.code contra verjonging
ﬂ Mach.code spouwlat
ﬂ Mach.code wullat paneel/rek
ﬂ Programma nr. vingerlas (-machine) opgeven
ﬂ Programma nr. vierzijdige opgeven
ﬂ Gegevens niet houte onderdorpel + Lijm robot




